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Elnrichtung zur Steuerung der Hublage des StdSols einer Stanzmaschine 

Be) einer Stanzmaschine ist die Lege des Hubes des Sto- 
6els wfihrend des Betriebs zu verAndern. 
Der StdBel (1) ist vermittels eines aus Druckstelzen (3. 4) 
gebildeten Kniehebeltriebs auf- undabgehend bewegbar. In 
einem Drehpunkt (7, a) des Kniehebeltriebs ist eine Exzen- 
terbuchse (12) eingebracht, die mit einem Ansetz (13) den 
Schwenkkolben eines die Drehung der Exzenterbuchse (12) 
bewirkenden Schwenkkolbenmotors bildet. 
Auf Stanzmaschinen werden oftmals Stator* und Rotorble- 
che ausgeschnitten. wobei die Ausstanzungon in die Blechs 
intermittierend, d. h. in einem Fall mit den Schntttstempein 
unterachittdllcher LAnge* Im enderen Fall nur mit dem tinge- 
ran Schnittatampet ainzubrlngen aind. FQr den Wechsal daa 
WarkatQcka und ggf. fur dan Wechsal dea Werkzeuga aind 
waitera Andarungan der Hublagen des St6Bala durchzufOh- 
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t. Einrichtung zur Steuerung der Hublage des Std- 
Dels ciner Stanzmaschine mit Hilfe cincs verdreh- 
baren Exzenters (12) in dcm durch Druckstelzen (3, 
4) gebildetcn Kniehebeltrieb fflr die auf- und abge- 
hende Bewegung (2) des StOBels (1) und mit einer 
Uber eine Drucksteuerung (23, 24, 25, 26) in zwei 
Endstellungen verstellbarcn Zylinder-IColben-Ein- 
heit (4, 13, 14, 15) zur Vcrdrchung des Exzenters 
(12) gekeimzelchnet darch die Venvendung eines 
Schwenkkolbenantriebs ats Exzenter (12) und Zy- 
linder-KoIben-Einheit (4, 13, 14, 15X angeordnet in 
einem Drehpunkt (5, 7, 8) des Kniehebeltriebs fOr 
denStOBel(l). 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwenkkolbenantrieb (4, 12, 13, 
14, 15) in einem der Antriebseite des Kniehebel* 
triebs femen Drehpunkt (7,8) eingebracht ist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwenkkolbenantrieb (4, 12, 13, 
14, 15) in eine an dem St6BeI (1) angeschlossene 
Druckstelze (4) eingebracht ist 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwenkkolbenantrieb (4, 12, 13, 
14, 15) in die Druckstelze (4) in dem dem StOBel (1) 
femen, gemeinsamen Drehpunkt (7) der Druckstel- 
zen (3, 4) eingebracht ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daS der Schwenkkolbenantrieb (4, 12, 13, 
14, 15) in den Drehpunkt (8) der Druckstelze (4) am 
St5Bel (1) eingebracht ist 

6. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn> 
zeichnet, daB die Schwenkwelle des SchwenkkoN 
benantriebs (4, 12, 13, 14, 15) durch eine Exzenter- 
buchse (12) gebildet ist die auf einem Lagerbolzen 
(10, 11) schwenkbar gelagert ist wobei der Lager- 
bolzen (IIX bei einer rftumlichen Anordnung des 
Schwenkkolbenantriebs in dem gemeinsamen 
Drehpunkt (7) der Druckstelzen (3, 4% in den mit 
dem Antrieb verbundenen Druckstelzen (3) und 
der Lagerbolzen (10)- bei einer rftumlichen Anord- 
nung des Schwenkkolbenantriebs (4, 12, 13, 14, 15) 
in dem Drehpunkt (8). in dem StOBel (1) drehfest ist 
und daB der als Ringraum ausgebildete Druckraum 
(16) mit einer Trennwand (18) zwischen den EinlaB- 
AuslaB-Offnungen (19, 20) versehen ist und der 
Druckraum (16) durch Gehftusehftlften (14, 15) und 
die Druckstelze (4) gebildet ist, die die Exzenter* 
buchse (12) umfassen. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Schwenkkolben (13) mittig zur 
Lftnge der Exzenterbuchse (12) und an deren Um- 
fang angebracht ist 

Beschreibung 

Die Crfindung betrifft eine Einrichtung der im Ober- 
begriff del Ansprucht 1 angegebenen Art 

Sunzmaschinen und im besonderen Nutenttanzma- 
schinen sind SchnelllAufermaschinen mit einem kurzen 
Hub. Aufgrund des geringen Hubes des StOBelt itt et 
notwendtg, bei WerkstOckwcchseL oftmali auch bei 
Werkzeugwechsel den Abttand zwischen Werkzeugun- 
. tertei) und Werkzeugoberteil bzw. zwischen dem Prcs- 
sentisch und dem hochgefahrenen St&Bel zu versr5» 
Bern. Weiterhin ist es bei Werkzeugen mit in der Ubige 
unterschiedlichen Schnittstempeln er^:fderik:h. inter* 


mittierend. d h. in einem Fall mit den unterschiedlich 
langen Schnittstempeln, im anderen Fail nur mit dem 
Iftngeren Schnittstempel zu schneiden. Es sind so unter* 
schiedliche Schnitthflbe z. B.bei dem Schneiden von Ro- 
5 tor- und Ankerblechcn erforderlich. UnabhSlngig von 
der Lage des Hubes, Vollhub, Leerhub, intermittieren- 
der Hub, fQhrt die Stanzmaschine immer einen vollen 
Hub des StOBels aus und es muB die Hublage verander- 
lich sein, da es ungOnstig ist, den Hub des StdBels z. B. 
10 for den Werkzeugwechsel Oder fOr den WerkstQck- 
wechsel auszulegen und die Stanzmaschine mit diesem 
groBen Hub zu fahren. 

In der DE 20 43 999 C3 ist eine Einrichtung gatlungs- 
gem&Ber Art beschrieben worden zum Steuem der 
ts Hublage des St5Bels fflr eine vorgebbare Abfolge von 
Stanzungen und Stanzauslassungen. Der Antrieb des 
StdBels erfolgt hierbei Qber einen aus Druckstelzen aus- 
gelegten Kniehebeltrieb. Das antriebseitige Ende einer 
Druckstelze ist an eine schwingend getriebene Welle 
20 angeschlossen, die in einem Exzenter gelagert ist. Der 
Exzenter ist von einer Zylinder-Kolben-Einheit Qber ei- 
nen Zahnstangen-Zahnrad-Trieb verstellbar. wobei die 
wahlweise Ansteuerung der Zylinder-Kolben-Einheit 
die Lage der ExzentrizitSt des Exzenters und somit die 
25 Lage des Drehpunktes der Druckstelze bestimmt Mit 
dieser Einrichtung ist nur eine einzige Hublagenverstel- 
lung wahlweise fOr Stanzungen bzw. fOr Stanzauslas* 
sungen mOglich. 

In der DE 26 36 289 C2 ist eine Stanzmaschine be- 
30 schrieben worden, deren StdBel von einem Kurbcl- oder 
fthnlichen Antrieb Ober einen zweiarmigen Kipphebel 
antreibbar ist Der Kipphebel ist auf einer Welle gela- 
gert die mit exzentrischen Lagerzapfen im Maschinen- 
stander schwingbar ist Beide Lagerzapfen sind von 
35 Stellmitteln beaufschlagbar, um die Drehlage der Welle 
und somit die Exzentrizitftt fOr den Kippunkt des Kipp- 
hebels so zu verftndem. daB der StOBel kus seiner Stel- 
lung for die DurchfOhrung von ArbeitshOben einerseits 
in eine Position QberfOhrt wird, in der er dicht Qber dem 
40 WerkstOck endende LeerhObe ausfOhrt und anderer- 
seits in eine Hublage gebracht werden kana in der ein 
groBer Freiraum unter dem StOBel verbleibt Eine dritte 
Drehlage der Welle fOr einen intermittiercnden Betrieb 
ist bei dieser Stanzmaschine nicht erreichbar. 
45 DemgegenOber ist es Aufgabe der ErTindung. bei 
Stanzmaschinen der gattungsgemftfien Art auch den in- 
termittierenden StOBelt>etrieb zu bewerkstclligcn. 

Diese Aufgat>e wird nach der Erfindung durch Be- 
schreiten eines ncuen LOsungsweges erfflllt durch die 
50 Verwcndung eines Schwenkkolbenantriebs als Exzen- 
ter und Zylinder-Kotben-Einheit angeordnet in einem 
Drehpunkt des Kniclhebeltriebs fOr den St68eL 

Einerseits sind hierdurch die btsherigen Lteungen fOr 
eine weitere Lage des StOBelhubes erweitcnmgsfthig, 
55 andererseits wird entsprechend Anspruch 2 eine An- 
hiufung konstniktiver Mittd im Drehpunkt des An- 
triebbereichs der dem Antrieb nictmkomnoenden 
Druckstelze vermieden. AmprOche3» 4 und 5 kenn- 
zetchnen bevorzugte Anordnungen des Schwenkkot- 
60 benantriebs. Anspruch 6 kennzeidmet eine bevor zu gte 
Aufgestaltung mit erfindungswesentlichen Merkmalen, 
Anspruch 7 eine vorteilhafte Weitertnklung der Erfm- 
dung nach Anspruch 6. 

In vorteilhafter Wetse v c rm eh l ct die Erfindung die 
«5 tinterbringung von zwei Exzentriziaten in emem DrcH* 
punkt des Antriebs des StOBels und somit auch die un- 
gOnstige Lage der Exzentrizitlten zuetnander bei z. & 
Doppelstempelstanzungen. Die Umschaltung im inter- 
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mittierenden Betrieb, Stanzungen und Stanzauslassun- 
gen, crfolgt inncrhalb von 0.04 s. Der inicrmiltiercnde- 
Betrieb kann somit innerhalb eines StOBcIhubes und 
zwar in der Zcit ausgcfUhrt werden, in der das Werk« 
zeugoberteil, Schnittstempel, das Wcrkzcugunierlell, 
Schnittplatte, nicht bcrOhrt Alle Teile des Schwenkkol- 
benantriebs sind in einen Drehpunkt integriert und es 
werden bercits vorhandene Bauteile mehrfach genutzt 

Anhand von AusfOhrungsbeispielen wird im folgen- 
den die Erfindung unter RQckbeziehung auf die Zeich- 
nung beschriebea 

Es zeigen in starken VerkJeinerungen 

Fig. 1 bis 4 mOgliche Einbauberciche der Erfindung in 
Knichcbcltricben fQr einen SlOBcl» wobei Rg. 1 einen 
Schnitt entsprechend dem Schnittverlauf !-l in Fig. 2 
und Fig. 3 einen Schnitt entsprechend dem Schnittver- 
lauf Ill-Ill in Fig. 4 darstellen. 

Fig. 5 eine ausschnittwcise VcrgrOBerung des Ein- 
baubercichs der Erfindung nach Fig. 4 und 

Fig. 6 einen Schnitt entsprechend dem Schnittverlauf 
VI-VI in Fig. 5 mit einer Steuerschaltung fOr die Druck- 
beaufschlagungdes Ringraumes des Schwenkkolbenan- 
triebs. 

Die in den Fig. 1 bis 4 gczeigten Antriebc eines St6- 
Deh 1 for dessen auf und abgehende Hubbewegung 2 
cntsprechen dem in der DE 20 43 999 C3. gezetgteh 
Kniehebelanti-ieb. Jeder Kjiiehebeltrieb besteht aus 
Druckstelzen 3, 4 mit einem gemeinsamen Drehpunkt 7. 
Die Druclcstelze 3 ist in einem Drehpunkt 5 in schwin- 
gender Bewegung 6 angetrieben, so daB die Druckstel- 
zen 3» 4 zumindest in ihre Strecklage, ggf. auch in eine 
Obcrstrecklage und aus dieser zurOck in die gezetgte 
iCnicklage QberfOhrbar sind. Die Druckstelze 4 ist in 
einem Drehpunkt 8 am StdBrl 1 angeschlossen. In den 
Bereich des Drehpunktes 8 am StdBel 1. dargestellt In is 
den Fig. t und 2, bzw. in den Bereich des gemeinsamen 
Drehpunktes 7, dargestellt in den Fig. 3 imd 4, sind Ex- 
zentermittel und diese bewcgende Stellmittel in Art ei- 
nes Schwentdcolbenantriebs eingebracht zur Verftnde- 
rung der Hublage des StdBels. Schwenickolbenantriebe 40 
sind Maschinenbaueleniente, wie sie z. B. aus der DE 
23 21 043 B2. jedoch nicht in Anwendung in Pressen, 
belcannt sind. Der in den Drehpunkt bei 8 mit dem La- 
gerbolzen tO (Fig. t und 2) oder in den gemeinsamen 
Drehpunkt bei 7 Riit dem Lagerbolzen 1 1 (Fig. 3 tind 4) 45 
etngebrachte Schwenkkdbenantrieb zeigt nach den 
Fig. 5 und 6 den Hier in die Dnxdcstelzen 3 fest etngc- 
setzten zylindrischen Ljigerbdzen 11. urn den eine Ez- 
zenterbuchse 12 schwenlcbar getagert ist Auf die in die- 
sem Einbaubereich gelagerte Druckstelze 4 sind beid- 90 
seitig zu dieser und im wesentlichen koaxial zu dem 
LagerbobEen II und der Exzenterbuchse 12 zwd Ge- 
hlusehitften I4» IS aufgesetzt, die mit der Zylinderfooh- 
rung der Dnickstrize 4 in ihren g egc n e in andergericfate- 
len Wandungsteilen einen ringfOrmigen Druckraum 16 ss 
bikSen. Der Dmcknutm 16 ist durch Dn i ckdic htu nge n 17 
und entsprechcnde FaBmaBe in den D crei ch en der- 
Dnickdichttmgen 17 und diescn gegenObertiegend ge- 
gen Leckvertuste und in setbstsdnniercnder Wette ab- 
gedichtet. Die Exxcnterbudne 12 weist an tfarem Au- to 
Benumfang und im wesentlichen in etwa der Mitte ifarer 
Ubxge esnen Ansa tz 13 auf in Art eines Sctnreokkolbcm 
eines Sdmenkkolbettantriebc. der in deo Druckraum 16 
retcht und dieaca querachnittsmABig ausfQUt Wie cs auf 
V%6 oaher zo ci a ebeu ist ist (fie Bcwegiing dea as 
S^wcnlckolbens 13 und aomit die Bewegtmg der Esocn- 
tcrbodiac 12 b egieim durch eine Trcraivand ia Die 
Trcnnwmd 18 hi g w iachcn zwd EtnlaB-AustaS^nun- 
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gen 19, 20 eingesetzt Die Lage der Exzentrizitdt 9 der 
Exzenterbuchse 12 ist abgestimmt auf die Lage und 
Lftnge von Schwenkkolben 13 und Trennwand 18. Der 
Druckraum 16 ist Qber die EinlaQ-AuslaB-Offnungen 19, 
5 20 und Druckleitungen 21, 22 an einen Vorsteuerblock 
26 und Qber diesen an die Druckquelle 23 und an eine 
Vordrucksteuerung 2S geschaltet Die Druckleitungen 
21, 22 sind zumindest teilweise BexibeL Der Vorsteuer- 
block 26 weist ein 4/2 Wegeventil auf, Qber das vier 
10 2rWege-Einbauventile wahlwdse derart steuerbar sind, 
daB Druck entweder auf die Druckleitung 21 fOr eine 
linkslftuHge Drehung der Exzenterbuchse 12 oder atif 
die Druckleitung 22 fOr eine rechtslftufige Drehung der 
Exzenterbuchse 12 geschaltet wird. Mit 24 ist .eine 
)5 Druckablafileitung beziffert, auf die der sich bei Dre- 
hung der Exzenterbuchse 12 bzw. des Schwenkkolbens 
13 verkleinemde Raum des Druckraumes 16 zu schalten 
ist Als Druckmittel kann eine Hydraulik-FIOssigkeit 
verwendet werden. Die AusfQhrungsbeispiele erl&utem 
20 die Erfindung anhand einer auf einem Lagerbolzen 10, 
11 schwenkbaren Exzenterbuchse 12. In gleichem Stnne 
sind auch LOsungen mit exzentrischen Lagerbolzen und 
mit an diesem starr befestigten und mit diesem in einem 
Ringraum drehbaren Schwenkkolben atisfdhrbar. 
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